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1. WSTĘP I ZAŁOŻENIA  

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót  związanych 
pracami  przy  przebudowie  strychu  na  dwa  lokale  mieszkalne  w  budynku  przy  ul.  Sienkiewicza  16  w 
Świeradowie-Zdroju.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja niniejsza jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji zadania.

1.3. Zakres robót objętych ST.
Roboty,  których  dotyczy  specyfikacja  obejmują  wszystkie  czynności  umożliwiające  i  mające  na  celu 
wykonanie robót betonowych występujących w obiekcie i na terenie objętym opracowaniem projektowym 
związanym z  przygotowaniem mieszanki betonowej, wykonaniem rusztowań, wykonaniem deskowań wraz z 
usztywnieniem, układaniem i zagęszczaniem mieszanki betonowej, pielęgnacją betonu.
 W ramach robót betonowych należy  wykonać następujące roboty:

• Betonowanie elementów przy robotach związanych z sieciami (studzienki, elementy sieci itp.)
• Betonowanie elementów związanych  z drogami (ławy pod krawężniki, obrzeża)
• Betonowanie elementów związanych z małą architekturą – fundamenty elementów placów zabaw, 

śmietników koszy na śmieci, schodów terenowych, ogrodzenia i piłkochwytów itp.
• Betonowanie elementów budynków 

o Ławy i stopy fundamentowe, fundamenty zastępcze
o Płyty fundamentowe
o Podłoża pod fundamenty i posadzki na gruncie
o Stropy
o Słupy
o Belki, podciągi i nadproża
o Schody

1.4. Określenia podstawowe
Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi 
w ST „Wymagania ogólne”, a także podanymi poniżej:

• Beton zwykły  - beton o gęstości powyżej 1,8 t/m wykonany z cementu, wody, kruszywa 
mineralnego o frakcjach piaskowych i  grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i 
domieszek chemicznych.

• Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich składników przed związaniem betonu.
• Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.
• Zaprawa  - mieszanka cementu, wody, składników mineralnych i  ewentualnych dodatków 

przechodzących przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
• Nasiąkliwość betonu - stosunek masy wody, którą zdolny jest wchłonąć beton, do jego masy 

w stanie suchym.
• Stopień wodoszczelności  - symbol  literowo-liczbowy  (np.  W8)  klasyfikujący  beton  pod 

względem  przepuszczalności  wody.  Liczba  po  literze  W  oznacza  dziesięciokrotną  wartość 
ciśnienia wody w MPa, działającego na próbki betonowe.

• Stopień mrozoodporności  -  symbol  literowo-liczbowy (np.  F150)  klasyfikujący  beton  pod 
względem jego odporności na działania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymaganą liczbę cykli 
zamrażania i odmrażania próbek betonowych.

• Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujący beton pod względem jego 
wytrzymałości na ściskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymałość gwarantowaną R b    (np. 
Beton klasy B30 przy Rb    = 30 MPa).

• Wytrzymałość gwarantowana betonu na ściskanie R b    - wytrzymałość (zapewniona z 95% 
prawdopodobieństwem) uzyskania w wyniku badania na ściskanie kostek sześciennych o boku 
150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normą PN-EN 12300-3:2001.



2. MATERIAŁY  

2.1. Mieszanka betonowa.
Mieszanka  betonowa  przygotowywana w wytwórni  powinna  odpowiadać  klasie  określonej  w projekcie  i 
odpowiadać PN.
Mieszanka betonowa powinna być  przygotowywana ze  składników odpowiadających normom państwowym 
lub świadectwom ITB, na które producent danego składnika wystawił  zaświadczenie o jakości.  Ustalona 
receptura  mieszanki  betonowej  powinna  być  przechowywana  przez  Wykonawcę  robót  i  dołączona  do 
dokumentacji  powykonawczej  danego obiektu.  Dla  każdej  partii  betonu  powinno  być  wystawione  przez 
producenta zaświadczenie o jakości betonu.
Beton do konstrukcji obiektów kubaturowych musi spełniać następujące wymagania:

• nasiąkliwość - do 5%; badanie wg normy PN-EN 206-1:2003,
• mrozoodporność  -  ubytek  masy nie  większy  od 5%, spadek wytrzymałości  na ściskanie  nie 

większy niż 20% po 150 cyklach zamrażania i odmrażania (F150); badanie wg normy PN-EN 
206-1:2003,

• wodoszczelność - większa od 0,8MPa (W8),
• wskaźnik wodno-cementowy (w/c) - ma być mniejszy od 0,5.

Skład  mieszanki  betonowej  powinien  być  ustalony  zgodnie  z  normą  PN-EN  206-1:2003  tak,  aby  przy 
najmniejszej ilości wody zapewnić szczelne ułożenie mieszanki w wyniku zagęszczania przez wibrowanie. 
Skład  mieszanki  betonowej  ustala  laboratorium  Wykonawcy  lub  wytwórni  betonów  i  wymaga  on 
zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Stosunek   poszczególnych   frakcji   kruszywa   grubego   ustalany 
doświadczalnie    powinien  odpowiadać  najmniejszej  jamistości. Zawartość  piasku  w stosie  okruchowym 
powinna  być  jak  najmniejsza  i  jednocześnie  zapewniać  niezbędną  urabialność  przy  zagęszczeniu  przez 
wibrowanie oraz nie powinna być większa niż 42% przy kruszywie grubym do 16 mm. Optymalną zawartość 
piasku w mieszance betonowej ustala się następująco:

• z  ustalonym składem kruszywa grubego wykonuje  się  kilka (3÷5) mieszanek betonowych o 
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierających różną, ale nie 
większą od dopuszczalnej, ilość piasku,

• za optymalną ilość  piasku przyjmuje się  taką,  przy  której  mieszanka betonowa zagęszczona 
przez wibrowanie charakteryzuje się największą masą objętościową.

Wartość parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaźnika w/c charakteryzującego 
mieszankę  betonową  należy  określić  doświadczalnie.  Współczynnik  ten  wyznacza  się  na  podstawie 
uzyskanych  wytrzymałości  betonu  z  mieszanek  o  różnych  wartościach  w/c  (mniejszych  i  większych  od 
wartości przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiałów. Dla teoretycznego ustalenia 
wartości wskaźnika w/c w mieszance można skorzystać z wartości parametru A podawanego w literaturze 
fachowej.
Maksymalne ilości cementu w zależności od klasy betonu są następujące:

• 400 kg/m   - dla betonu klas B-25 i B-30,
• 450 kg/m   - dla betonu klas B-35 i wyższych.

Przy projektowaniu składu mieszanki betonowej zagęszczanej przez wibrowanie i dojrzewającej w warunkach 
naturalnych (średnia  temperatura dobowa nie niższa niż  10 st.  C), średnią wymaganą wytrzymałość na 
ściskanie należy określić jako równą 1,3 R b.
Zawartość powietrza w mieszance betonowej badana metodą ciśnieniową wg normy PN-EN 206-1:2003 nie 
powinna przekraczać:

• wartości 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzających,
• wartości  3,5÷5,5%  -  dla  betonu  narażonego  na  czynniki  atmosferyczne,  przy  uziarnieniu 

kruszywa do 16 mm,
• wartości 4,5÷6,5% - dla betonu narażonego na stały dostęp wody przed zamarznięciem przy 

uziarnieniu kruszywa do 16 mm.
Konsystencja  mieszanek  betonowych  powinna  być  nie  rzadsza  od  plastycznej,  oznaczonej  w  normie 
symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji  mieszanki przeprowadza się podczas projektowania jej składu i 
następnie przy wytwarzaniu. Dopuszcza się dwie metody badania:

• metodą Ve-Be,
• metodą stożka opadowego.

Różnice pomiędzy założoną konsystencją mieszanki a kontrolowaną metodami określonymi w normie PN-EN 
206-1:2003 nie mogą przekraczać:

• ±20% wartości wskaźnika Ve-Be,
• ±10 mm przy pomiarze stożkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-EN 206-1:2003) trzeba dokonać aparatem Ve-Be. 



Dla konsystencji  plastycznej  K3 dopuszcza się  na  budowie  pomiar przy pomocy stożka opadowego.

2.2. Woda zarobowa. 
Do przygotowania zapraw można stosować każdą wodę zdatną do picia, wodociągową, z rzeki lub jeziora. Do 
przygotowania  mieszanki  betonowej  i  skrapiania  podłoża  stosować  można  wodę  odpowiadającą 
wymaganiom  normy  PN-EN  1008-1:2004  „Woda  zarobowa  do  betonu.  Specyfikacja  pobierania  próbek, 
badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji  
betonu”. Bez badań laboratoryjnych można stosować wodociągową wodę pitną. Niedozwolone   jest   użycie 
wód ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł.

2.3. Cement.
Do wykonania betonów wyższych klas powinien być stosowany cement portlandzki CEM I (bez dodatków), 
niskoalkaliczny,  klasy  42,5  N  spełniający  wymagania  PN-EN  197-1:2002.  Stosowane  cementy  powinny 
charakteryzować się następującym składem:

• zawartość krzemianu trójwapniowego alitu (C 3 S) do 60%,
• zawartość alkaliów do 0,6%,
• zawartość alkaliów pod warunkiem zastosowania kruszywa niereaktywnego do 0,9%,
• zawartość C 4 AF + 2 x C 3 A < 20%,
• zawartość glinianu trójwapniowego C 3 A < 7%.

Cement  pochodzący  z  każdej  dostawy  musi  spełniać  wymagania  zawarte  w  PN-EN  197-1:2002.  Przed 
użyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej należy przeprowadzić kontrolę obejmującą:

• oznaczenie wytrzymałości wg PN-EN 196-1
• oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-3
• oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-3
• sprawdzenie zawartości grudek cementu nie dających się rozgnieść w palcach i nie 

rozpadających się w wodzie.
Wyniki badań powinny spełniać następujące wymagania:

• początek wiązania najwcześniej po upływie 60 minut
• koniec wiązania najpóźniej po upływie 10 godz.
• oznaczenie zmiany objętości: nie więcej niż 8 mm

Nie dopuszcza się występowania w cemencie portlandzkim normalnie i szybko twardniejącym, większej niż 
20% ciężaru cementu ilości grudek niedających się rozgnieść w palcach i nierozpadających się w wodzie. 
Grudki należy usunąć poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy  
wymienione badania wykażą niezgodność z normami, cement nie może być użyty do wykonania betonu.

2.4. Kruszywo.
Kruszywo do betonu powinno charakteryzować się stałością cech fizycznych i  jednorodnością uziarnienia 
pozwalającą na wykonanie partii betonu o stałej jakości. Poszczególne rodzaje i frakcje kruszywa muszą być 
na placu oddzielnie składowane, na umocnionym i czystym podłożu w sposób uniemożliwiający mieszanie 
się. Kruszywa grube powinny spełniać wymagania norm PN-EN 932 oraz PN-EN 933. W kruszywie grubym 
nie dopuszcza się grudek gliny. W kruszywie grubszym zawartość podziarna nie powinna przekraczać 5%, a 
nadziarna 10%. Ziarna kruszywa nie powinny być większe niż:

• 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu betonowego,
• 3/4    odległości  w świetle  między  prętami    zbrojenia,  leżącymi  w jednej  płaszczyźnie 

prostopadłej do kierunku betonowania.
Do betonów klas B30 i wyższych należy stosować wyłącznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o 
maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm. Stosowanie grysów z innych skał dopuszcza się pod warunkiem, że 
zostały  one zbadane w placówce badawczej  wskazanej  przez zamawiającego,  a  wyniki  badań spełniają 
wymaga-nia dotyczące grysów granitowych i bazaltowych.
Grysy powinny odpowiadać następującym wymaganiom:

• zawartość pyłów mineralnych - do 1%,
• zawartość ziaren nieforemnych (to jest wydłużonych płaskich) - do 20%,
• wskaźnik rozkruszenia:

o dla grysów granitowych - do 16%,
o dla grysów bazaltowych i innych - do 8%,

• nasiąkliwość - do 1,2%,
• mrozoodporność według metody bezpośredniej - do 2%,
• mrozoodporność wg zmodyfikowanej metody bezpośredniej do 10%,
• reaktywność alkaliczna z cementem określona wg normy PN-EN 480-12:2006(u) nie powinna 



wywoływać zwiększenia wymiarów liniowych ponad 0,1%,
• zawartość związków siarki - do 0,1%,
• zawartość zanieczyszczeń obcych - do 0,25%,
• zawartość zanieczyszczeń organicznych, nie dających barwy ciemniejszej od wzorcowej.

Kruszywem drobnym powinny być piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja 
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zawartość poszczególnych frakcji w stosie okruchowym 
piasku powinna się mieścić w granicach:

• do 0,25 mm - 14÷19%,
• do 0,50 mm - 33÷48%,
• do 1,00 mm - 53÷76%.

Piasek powinien spełniać następujące wymagania:
• zawartość pyłów mineralnych - do 1,5%,
• reaktywność alkaliczna z cementem określona wg normy PN-EN 480-12:2006(u) nie powinna 

wywoływać zwiększenia wymiarów liniowych ponad 0,1%,
• zawartość związków siarki - do 0,2%,
• zawartość zanieczyszczeń obcych - do 0,25%,
• zawartość zanieczyszczeń organicznych - nie dająca barwy ciemniejszej od wzorcowej,
• w kruszywie drobnym nie dopuszcza się grudek gliny.

Piasek pochodzący z każdej dostawy musi być poddany badaniom obejmującym:
• oznaczenie składu ziarnowego wg normy PN-EN 933-1:2000 lub PN-EN 933-2:1999,
• oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg normy PN-EN 933-7:2000,
• oznaczenie zawartości grudek gliny, które oznacza się podobnie, jak zawartość zanieczyszczeń 

obcych,
• oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg normy PN-EN 933-8:2001, PN-EN 933-9:2001 lub 

PN-EN 933-10:2002.
Dostawca kruszywa jest zobowiązany do przekazania dla każdej partii kruszywa wyników jego pełnych badań 
wg normy PN-EN 932 i PN-EN 933 oraz wyników badania specjalnego dotyczące reaktywności alkalicznej w 
terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.
W przypadku, gdy kontrola wykaże niezgodność cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-EN 932 i  
PN-EN 933, użycie takiego kruszywa może nastąpić po jego uszlachetnieniu (np. przez płukanie lub dodanie 
odpowiednich frakcji  kruszywa) i  ponownym sprawdzeniu.  Należy prowadzić bieżącą kontrolę wilgotności  
kruszywa wg normy PN-EN 1097-6:2002 dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.5. Domieszki i dodatki do betonu.
Zaleca się stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o działaniu:

• napowietrzającym,
• uplastyczniającym,
• przyśpieszającym lub opóźniającym wiązanie.

Dopuszcza się stosowanie domieszek kompleksowych:
• napowietrzająco-uplastyczniających,
• przyśpieszająco-uplastyczniających.

Domieszki do betonów muszą mieć aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Dróg i  
Mostów oraz posiadać atest producenta.

2.6. Materiały pomocnicze

Deski, stemple drewniane, kliny drewniane, śruby fundamentowe, sklejka itp. 

2.7. Elementy do zamontowania – wg zestawień.
• Ogrodzenie, 
• Piłkochwyty
• Ławki
• Kosze na śmieci
• Wyposażenie placów zabaw
• Maszty

3. SPRZĘT  

Do wykonywania robót betonowych należy używać sprzętu odpowiadającego wymaganiom określonym w 



B.00.00.00. Są to:
• pompa do betonu na samochodzie
• wibratory
• deskowanie systemowe, drobno- i wielkowymiarowe
• donatory
• betoniarki

Wykonawca jest zobowiązany do używania takiego sprzętu i narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego 
wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska.
Do wykonywania robót betonowych należy stosować następujący sprzęt i narzędzia pomocnicze:
Dozowanie  składników -  dozatory  muszą  mieć  aktualne  świadectwo  legalizacji.  Składniki  muszą  być 
dozowane wagowo.
Mieszanie składników -  mieszanie składników musi odbywać się wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym 
działaniu (zabrania się stosować mieszarek wolnospadowych).
Podawanie  mieszanki -  do  podawania  mieszanek  należy  stosować  pojemniki  lub  pompy  do  podawania 
mieszanek plastycznych. Dopuszcza się także przenośniki taśmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki 
na odległość nie większą niż 10 m.
Zagęszczanie- do zagęszczania mieszanki betonowej stosować wibratory wgłębne o częstotliwości min. 6000 
drgań/min. z buławami o średnicy nie większej od 0,65 odległości między prętami zbrojenia krzyżującymi się  
w płaszczyźnie poziomej.
Belki  i  łaty  wibracyjne  stosowane  do  wyrównywania  powierzchni  betonu  powinny  charakteryzować  się 
jednakowymi drganiami na całej długości.

4. TRANSPORT I SKŁADOWANIE  

Przewożenie mieszanki betonowej musi się odbywać specjalnymi, przystosowanymi do tego samochodami. 
Należy  przestrzegać  aby  okres  przewożenie  betonu  był  zgodny  z  normą.  Pojemnik  na  samochodzie 
(„gruszka”) nie  może mieć przestojów dłuższych niż  jest  to określone w normie. Ilość „gruszek”  należy 
dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z uwzględnieniem odległości  dowozu, czasu 
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie 
samochodów skrzyniowych ani wywrotek. Masę betonową należy transportować środkami nie powodującymi 
segregacji ani zmian w składzie masy w stosunku do stanu początkowego. Czas trwania transportu i jego 
organizacja  powinny  zapewniać  dostarczenie  do  miejsca,  układania  masy  betonowej  o  takim  stopniu 
ciekłości, jaki został ustalony dla danego sposobu zagęszczenia i rodzaju konstrukcji.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż:

• 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
• 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
• 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Dopuszcza się transportowanie przenośnikami taśmowymi przy zachowaniu następujących warunków:
• masa betonowa powinna być co najmniej konsystencji plastycznej
• szybkość posuwu taśmy nie powinna być większa niż 1 m/s
• kąt pochylenia przenośnika nie powinien być większy niż 18° przy transporcie do góry i 12° przy 

transporcie w dół
• przenośnik powinien być wyposażony w urządzenie do równomiernego wysypywania masy oraz 

do zgarniania zaprawy i zaczynu z taśmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarnięty materiał 
powinien być stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowej.

Materiały i wyroby do robót betonowych powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcją 
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentów odniesienia tj. norm bądź aprobat technicznych. 
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiałów i wyrobów opakowanych powinno być kryte, 
suche  oraz  zabezpieczone  przed  zawilgoceniem,  opadami  atmosferycznymi,  przemarznięciem  i  przed 
działaniem promieni słonecznych. Wyroby konfekcjonowane powinny być przechowywane w oryginalnych, 
zamkniętych opakowaniach w temperaturze powyżej +5°C a poniżej  +35°C. Wyroby pakowane w worki 
powinny być układane na paletach lub drewnianej wentylowanej podłodze, w ilości warstw nie większej niż 
10. Jeżeli nie ma możliwości poboru wody na miejscu wykonywania robót, to wodę należy przechowywać w 
szczelnych  i  czystych  pojemnikach  lub  cysternach.  Nie  wolno  przechowywać  wody  w  opakowaniach  po 
środkach chemicznych lub w takich, w których wcześniej przetrzymywano materiały mogące zmienić skład 
chemiczny wody.
Magazynowanie cementu:

• cement pakowany (workowany) - składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym 
terenie,  zabezpieczone  z  boków  przed  opadami)  lub  magazyny  zamknięte  (budynki  lub 



pomieszczenia o szczelnym dachu i ścianach);
• cement  luzem  -  magazyny  specjalne  (zbiorniki  stalowe  lub  żelbetowe  przystosowane  do 

pneumatycznego  załadunku  i  wyładunku  cementu  luzem,  zaopatrzone  w  urządzenia  do 
przeprowadzania  kontroli  objętości  cementu  znajdującego  się  w  zbiorniku  lub  otwory  do 
przeprowadzania kontroli objętości cementu, włazy do czyszczenia oraz klamry na wewnętrznych 
ścianach).

• Podłoża  składów  otwartych  powinny  być  twarde  i  suche,  odpowiednio  pochylone, 
zabezpieczające cement przed ściekami wody deszczowej i zanieczyszczeń. Podłogi magazynów 
zamkniętych  powinny  być  suche  i  czyste,  zabezpieczające  cement  przed  zawilgoceniem  i 
zanieczyszczeniem.

• Dopuszczalny okres przechowywania cementu zależny jest od miejsca przechowywania. Cement 
nie może być użyty do betonu po okresie:

• 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych,
• po  upływie  terminu  trwałości  podanego  przez  wytwórnię,  w  przypadku  przechowywania  w 

składach zamkniętych.
• Każda  partia  cementu,  dla  której  wydano  oddzielne  świadectwo  jakości  powinna  być 

przechowywana osobno w sposób umożliwiający jej łatwe rozróżnienie.

5. WARUNKI WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BETONOWYCH I ŻELBETOWYCH  

5.1. Posadowienie.
 Przed  przystąpieniem  do  posadowienia  w.w.  elementów  należy,  niezależnie  od  danych  zawartych  w 
projekcie,  dokonać  komisyjnego  rozeznania  w  wykopie  rzeczywistego  układu  warstw  gruntowych  oraz 
właściwości fizycznych i mechanicznych gruntów i określić głębokość występowania warstw nośnych, licząc 
od poziomu posadowienia obiektu. Należy także sprawdzić wymiary podstaw fundamentów i płyt dennych 
studzienek w odniesieniu do rzeczywistych warunków gruntowo-wodnych.

5.2. Przyjęcie materiałów i wyrobów betonowych na budowie.
Materiały  i wyroby do  robót betonowych  mogą być przyjęte  na  budowę,  jeśli  spełniają następujące 
warunki:

• są zgodne z  ich  wyszczególnieniem i  charakterystyką  podaną w dokumentacji  projektowej  i 
specyfikacji technicznej (szczegółowej),

• są właściwie opakowane, firmowo zamknięte (bez oznak naruszenia zamknięć) i oznakowane 
(pełna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

• spełniają wymagane właściwości wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
• producent  dostarczył  dokumenty  świadczące  o  dopuszczeniu  do  obrotu  i  powszechnego lub 

jednostkowego zastosowania wyrobów oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobów lub firmowe 
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobów,

• spełniają wymagania wynikające z ich terminu przydatności do użycia.
Przyjęcie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub 
protokołem przyjęcia materiałów.

5.3. Betonowanie. 
Do układania mieszanki betonowej można przystąpić po odbiorze :

• wykonania deskowania łącznie z deskowaniem formującym kanały, przepony oraz inne elementy 
ustalające położenie armatury, rusztowań itp.

• wykonania zbrojenia
• wykonania wszystkich robót zanikających
• gotowości sprzętu i urządzeń do betonowania
• przygotowania powierzchni betonu poprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej.

Świeżo ułożoną w fundamentach mieszankę betonową należy chronić przed wstrząsami oraz uderzeniami 
przez co najmniej 36 godzin od zakończenia betonowania w warunkach, gdy temperatura otoczenia nie 
spadła poniżej + 10° C. W przypadku wystąpienia niższej temperatury, czas ochrony betonu w okresie jego 
wiązania i twardnienia należy przedłużyć do czasu uzyskania przez beton co najmniej 50 % wymaganej 28 - 
dniowej  wytrzymałości  na  ściskanie.  Ochronę  przed  niskimi  temperaturami  -  poniżej  +5  °C  -  betonu 
ułożonego  w  fundamentach  należy  prowadzić  wg  opracowania  ITB  „Wytyczne  wykonywania  robót 
budowlano-montażowych w okresie obniżonych temperatur".
Wytwarzanie  mieszanki  betonowej  powinno  odbywać  się  wyłącznie   w  wyspecjalizowanych  zakładach 
produkcji betonu. Przy układaniu mieszanki betonowej należy przestrzegać wysokości zrzucania, która nie 



powinna być większa niż 0,75m
Mieszkanki  betonowej  o  konsystencji  wilgotnej  i  gęstoplastycznej  nie  należy  zrzucać  z  wysokości 
przekraczającej 3,0m. Przy większych wysokościach zastosować rynny, rury, odcinkowe przewody giętkie itp. 
Słupy o przekroju co najmniej 40x40cm, lecz nie większym niż 80x80 cm, bez krzyżującego się zbrojenia, 
mogą być betonowane od góry z wysokości nie większej niż 5,0 m. Przy stosowaniu mieszanki o konsystencji 
plastycznej lub ciekłej betonowanie słupów od góry może się odbywać z wysokości nie przekraczającej 3,5  
m. Przy układaniu mieszkanki betonowej należy obserwować zachowanie się deskowań i rusztowań. Przy 
słonecznej pogodzie niezwłocznie zabezpieczyć ja przed nadmierna utratą wody. Przy deszczowej pogodzie 
ochronić ją przed woda opadową.
Przy układaniu mieszanki betonowej w słupach i ścianach należy przestrzegać następujących zasad :

• słupy wolno stojące powinny być betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokości nie 
przekraczającej 5 m przy zagęszczaniu mieszkanki betonowej wibratorami

• ściany  powinny  być  betonowane  bez  przerw  roboczych,  odcinkami  o  wysokości  nie 
przekraczającej wysokość kondygnacji lub 3 m

• słupy o powierzchni przekroju < 0,16 m , jak również o dowolnym przekroju z krzyżującym się 
zbrojeniem (np. podciągi oparte na słupach) powinny być betonowane odcinkami o wysokości 
max. 2 m przy jednoczesnym prawidłowym zagęszczeniu mieszanki betonowej.

Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej należy spełnić następujące warunki:
• wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min 6000 drgań na minutę, z buławami  o średnicy 

nie większej niż 0,65 odległości pomiędzy prętami zbrojenia
• podczas zagęszczania nie wolno dotykać buławą do zbrojenia
• podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy buławę zagłębiać na głębokość 5-8 cm i 

przetrzymywać w jednym miejscu w czasie 20-30s.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do połączenia 
betonu stwardniałego ze świeżym betonem, przez usunięcie  z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych 
okruchów betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i zwilżenie wodą.
W przypadku przerwy w betonowaniu zagęszczanym przez wibrowanie, wznowienie betonowania powinno 
się odbyć nie później niż 3 godziny, lub po całkowitym stwardnieniu betonu. Jeżeli temperatura powietrza 
jest wyższa niż 20 stopni c czas trwania przerwy nie powinien być dłuższy niż 2 godziny.
Należy zwrócić uwagę na zapewnienie właściwych warunków dojrzewania świeżo ułożonego betonu i jego 
pielęgnację  w  początkowym okresie  twardnienia.  Bezpośrednio  po  zakończeniu  betonowania  zaleca  się 
przykrycie  powierzchni  betonu  lekkimi  wodoszczelnymi  osłonami  zapobiegającymi  odparowaniu  wody  z 
betonu i chroniącymi beton przed deszczem i nasłonecznieniem.  Przy temperaturze otoczenie wyższej niż 
+5,0 stopni C należy nie później niż po 12 godzinach od zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację 
wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej przez 7 dni. przy temperaturze wyższe niż +15 stopni c 
należy beton polewać wodą w ciągu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzień i co najmniej 1 raz w nocy a w  
następne dni co najmniej 3 razy na dobę. woda do pielęgnacji betonu powinna spełniać wymogi PN-B-32250

5.4. Deskowanie.
Deskowania dla podstawowych elementów konstrukcji obiektu (ustroju nośnego, podpór) należy wykonać 
według  projektu  technologicznego  deskowania,  opracowanego  na  podstawie  obliczeń  statyczno-
wytrzymałościowych.
Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem. Konstrukcja deskowań 
powinna  być  sprawdzana  na  siły  wywołane  parciem  świeżej  masy  betonowej  i  uderzeniami  przy  jej  
wylewaniu z pojemników oraz powinna uwzględniać:

• szybkość betonowania,
• sposób zagęszczania,
• obciążenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spełniać następujące warunki:
• zapewniać odpowiednią sztywność i niezmienność kształtu konstrukcji,
• zapewniać jednorodną powierzchnię betonu,
• zapewniać odpowiednią szczelność,
• zapewniać łatwy ich montaż i demontaż oraz wielokrotność użycia,
• wykazywać odporność na deformację pod wpływem warunków atmosferycznych.

W przypadku użycia deskowań tradycyjnych - deskowania zaleca się wykonywać ze sklejki. W uzasadnionych 
przypadkach na część deskowań można użyć desek z drzew iglastych III lub  IV  klasy. Minimalna grubość 
desek wynosi 32 mm. Deski powinny być jednostronnie strugane i przygotowane do łączenia na wpust i 
pióro.
Styki,  gdzie  nie  można  zastosować  połączenia  na  pióro  i  wpust,  należy  uszczelnić  taśmami  z  tworzyw 
sztucznych albo pianką. Należy zwrócić szczególną uwagę na uszczelnienie styków ścian z dnem deskowania 



oraz  styków  deskowań  belek  i  poprzecznic. Sfazowania  należy  wykonywać  zgodnie  z  dokumentacją 
projektową. Belki  gzymsowe  oraz  gzymsy  wykonywane  razem  z  pokrywami  okapowymi  muszą  być 
wykonywane w deskowaniu z zastosowaniem wykładzin. Otwory w konstrukcji i osadzanie elementów typu 
odcinki rur, łączniki należy wykonać wg wymagań dokumentacji projektowej.

5.5. Podłoża.
Rozpoczęcie robót betonowych i żelbetowych może nastąpić dopiero po odbiorze podłoża, które dokonuje się 
bezpośrednio przed wykonaniem fundamentów. Odbioru podłoża należy dokonać przed ułożeniem chudego 
betonu  oraz  innych  warstw  izolacyjnych  lub  wyrównawczych.  Powyższe  warstwy  wyrównawcze  także 
podlegają odbiorowi po ich ułożeniu.

5.6. Obsadzanie elementów stalowych.
Wszystkie  elementy  powinny  zostać  zamontowane zgodnie  z  zaleceniami  producenta  w przygotowanym 
uprzedni fundamencie o głębokości zalecanej dla danego elementu. Należy ściśle przestrzegać głębokości 
kotwienia, gdyż gwarantuje to bezpieczeństwo użytkowania. 
Obsadzenie  piłkochwytów  systemowych:  Elementy  systemowe  w  kolorze  zielonym,  słupki  wys.  6,0  m, 
aluminiowe.  Rozstaw słupów 5,0m ,  słupów skrajnych  3,0m.  Siatki  mocowane  do  słupków za  pomocą 
łączników systemowych. Siatka polipropylenowa ( do wys. 2,0m oczka 4,5x4,5cm, powyżej 10,0x1,0 cm, gr. 
sploty  5,0mm) mocowana do  słupków w sposób  systemowy,  Wszystkie  odciągi   i  łazcniki  powinny być 
osadzone w fundamentach – zgodnie z zaleceniem producenta.

6. ODBIORY ROBÓT  

Odbiór robót betonowych i żelbetowych polega na sprawdzeniu prawidłowości ich usytuowania w planie,  
poziomu posadowienia zgodnie z  dokumentacją techniczną, prawidłowości  wykonania robót ciesielskich, 
zbrojarskich, betonowych, żelbetowych i izolacyjnych, a także sprawdzeniu atestów materiałowych, w tym 
wyników zgniatania pobranych próbek. Wyniki odbioru należy zapisać w dzienniku budowy.
Przy odbiorze deskowań i rusztowań do wykonywania konstrukcji z betonu należy sprawdzić :

• przekroje  i  rozstawy  stojaków  (podpór)  oraz  ich  usztywnienie  (niezmienność  w  trakcie 
betonowania)

• szczelność deskowania
• prawidłowość wykonania deskowania w poziomie i pionie
• usunięcie  z  deskowań  wszelkich  zanieczyszczeń  .  -  powleczenie  deskowania  preparatami 

zmniejszającymi przyczepność betonusprawdzenie dopuszczalnych odchyłek wymiarowych
• max. odchyłka płaszczyzny lub krawędzi od pionu na l m - 2 mm
• max. odchyłka płaszczyzny deskowania fundamentu, ściany lub słupa od pionu na l m wysokości 

- 1,5 mm
• max. odchyłka płaszczyzny deskowania od pionu na całej wysokości - 15,0 mm
• max. odchyłka płaszczyzny deskowania ściany lub słupa na całej wysokości  10,0 mm
• Odchyłki osi ścian i słupów od projektowanego ich położenia powstałe przy montażu deskowań 

dolnych kondygnacji należy usunąć na wyższych kondygnacjach
• Dopuszczenie  deskowania  od  układania  w  nim  zbrojenia  i  układania  mieszanki  betonowej 

powinno być potwierdzone zapisem w protokole z odbioru deskowania i w dzienniku budowy
• Usunięcie deskowania i rusztowania konstrukcji żelbetowej może nastąpić, gdy beton osiągnie 

wymaganą  projektem  wytrzymałość  stwierdzoną  na  próbkach
przechowywanych w warunkach zbliżonych do warunków dojrzewania betonu w konstrukcji lub 
stwierdzoną  nieniszczącymi  metodami  badań.  W  czasie  usuwania  deskowania  nie  można 
dopuścić do uszkodzenia powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementów deskowań.

Obciążenie zabetonowanych konstrukcji  przez ludzi,  lekkie środki  transportu i  przygotowanie deskowania 
następnej kondygnacji dopuszcza się po osiągnięciu przez beton wytrzymałości na ściskanie co najmniej 3 
MPa oraz pod warunkiem, że odkształcenie zabetonowanej konstrukcji  lub elementu nie spowoduje rys i 
uszkodzeń  w  niedojrzałym  betonie.  Stwierdzenie  osiągnięcia  przez  beton  wymienionej  wytrzymałości 
powinno być dokonane przez upoważnione laboratorium badawcze na próbkach betonowych pobranych w 
chwili

6.1. Odbiór końcowy.
Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich zakresu 
(ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. Odbiór ostateczny przeprowadza komisja powołana 
przez  zamawiającego,  na  podstawie  przedłożonych dokumentów,  wyników badań oraz  dokonanej  oceny 
wizualnej. Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna określać umowa.



Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty:
• dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót,
• szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót,
• dziennik budowy i książki obmiarów z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót,
• protokoły kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,
• dokumenty  świadczące  o  dopuszczeniu  do  obrotu  i  powszechnego  zastosowania  użytych 

materiałów i wyrobów budowlanych,
• protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i odbiorów częściowych,
• wyniki badań laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się z przedłożonymi dokumentami, przeprowadzić badania 
zgodnie  z  wytycznymi  podanymi  w  pkt.  6  niniejszej  ST,  porównać  je  z  wymaganiami  podanymi  w 
dokumentacji  projektowej  i  niniejszej  specyfikacji  technicznej  robót  betoniarskich  (szczegółowej), 
opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamówienia, oraz dokonać oceny wizualnej.
Konstrukcje betonowe i żelbetowe powinny być odebrane, jeżeli wszystkie wyniki badań są  pozytywne, a 
dostarczone przez wykonawcę dokumenty są kompletne i prawidłowe pod względem merytorycznym.
Jeżeli  chociażby  jeden  wynik  badań  był  negatywny  konstrukcje  nie  powinny  być  odebrane.  W  takim 
przypadku należy wybrać jedno z następujących rozwiązań:

• jeżeli to możliwe należy ustalić zakres prac korygujących, usunąć nieprawidłowości wykonania 
konstrukcji  w  stosunku  do  wymagań  określonych  w  dokumentacji  projektowej  i  niniejszej 
specyfikacji technicznej (szczegółowej) i przedstawić je ponownie do odbioru,

• jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkownika i trwałości konstrukcji 
zamawiający może wyrazić zgodę na dokonanie odbioru końcowego z jednoczesnym obniżeniem 
wartości wynagrodzenia w stosunku do ustaleń umownych.

• w przypadku,  gdy  nie  są  możliwe  podane  wyżej  rozwiązania,  wykonawca zobowiązany  jest 
usunąć wadliwie wykonany element konstrukcyjny, wykonać go ponownie i powtórnie zgłosić do 
odbioru.

W przypadku niekompletności  dokumentów odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu. Z czynności 
odbioru  sporządza  się  protokół  podpisany  przez  przedstawicieli  zamawiającego  i  wykonawcy.  Protokół 
powinien zawierać:

• ustalenia podjęte w trakcie prac komisji,
• ocenę wyników badań,
• wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunięcia,
• stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania konstrukcji z zamówieniem.

Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy zamawiającym a 
wykonawcą.
6.2. Odbiór po upływie okresu rękojmi i gwarancji.
Celem odbioru po okresie rękojmi i gwarancji  jest ocena stanu konstrukcji  betonowej lub żelbetowej po 
użytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robót poprawkowych, 
związanych z usuwaniem zgłoszonych wad. Odbiór po upływie okresu rękojmi i gwarancji jest dokonywany 
na podstawie oceny wizualnej konstrukcji, z uwzględnieniem zasad opisanych w pkt. 6.1. „Odbiór ostateczny 
(końcowy)”. Pozytywny  wynik  odbioru  pogwarancyjnego  jest  podstawą  do  zwrotu  kaucji  gwarancyjnej; 
negatywny do ewentualnego dokonania potrąceń wynikających z obniżonej jakości robót. Przed upływem 
okresu gwarancyjnego zamawiający powinien zgłosić wykonawcy wszystkie zauważone wady w wykonanych 
robotach betoniarskich.
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