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ST-O WYMAGANIA OGOLNE CPV 45000000-7

1. WSTEP
1.1.PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNE]
Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania ogélne
dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z projektem zamiennym budowy
wiezy widokowej na gérze Mlynica w Swieradowie Zdroju.

1.2.ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJ I TECHNICZNE]
Szczegolowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPE’JCYFIKACJAMI TECHNICZNYMI
Teren inwestycji polozony jest: ul. Strazacka, Swieradéw Zdrdj, dz. nr 21/239,
gmina Swieradéw-Zdraj , powiat lubanski

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robdt wymienionych w punkeie 1.1.

1.4.0KRESLENIA PODSTAWOWE
Aprobata Techniczna - obowiazujaca na wszystkie materialy produkcji krajowej i importowane
wbudowywane na trwate do konstrukcji. Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych
do ich wydawania sa Instytuty w skazane w §16 tego rozporzadzenia (odpowiednie Instytuty
Badawcze)

Beton zwykly - beton o gestosei powyzej 1,8 kg/dem3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych
i domieszek chemicznych.

Elementy stalowe - elementy konstrukcyjne konstrukcji stalowych.

Przedmiar Robét — rozbicie robét na czynnosci podstawowe konieczne do wykonania, okreslajace
ich ilo$¢, zestawione w porzadku technologicznym

Strony procesu inwesiycyjnego — wszystkie strony uczestniczace w procesie inwestycyjnym majace
wplyw na przebieg realizacji robot w zakresie rozumienia ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo
budowlane z pdzniejszymi zmianami. Uczestnikami procesu Inwestycyjnego zgodnie z Ustawa jw.
sq Inwestor, Generalny Wykonaweca, Inspektor Nadzoru Budowlanego, Kierownik Budowy lub
Robdot.

Droga tymezasowa - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu pojazdow zwigzanych z
dostepem do placu budowy lub wykorzystywana jako droga transportowa, usuwana na zakonczenie
robot.

Dziennik budowy - oznacza oficjalny dziennik budowy, przechowywany przez Wykonawcg na placu
budowy, zgodnie z polskim prawem budowlanym [Dziennik Budowy].

Inspektor (Inspektor Nadzoru Inwestorskiego) - osoba wyznaczona przez Inwestora do nadzoru nad
prawidtowym przebiegiem procesu inwestycyjnego.

Izolacja akustyczna - warstwa materialu o duzym oporze akustycznym zapobiegajaca
rozprzestrzenianiu si¢ halasu

Izolacja termiczna - warstwa materialu o duzym oporze cieplnym zapobiegajaca nadmiernemu
odplywowi ciepta z budynku




Kruszywo drobne — piasek, zwir
Kruszywo grube — kruszywo lamane

Ksigzka obmiaréw - oznacza dziennik, w ktérym wszystkie obmiary robot sq zapisane, lacznie
z objasnieniami innymi zwiazanymi danymi.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu
Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glgbokosci przemarzania.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kolowym gladkie lub zebrowane o $rednicy do
40 mm.

Projektant - osoba lub firma bgdaca autorem dokumentacji projektowe;.
Rusztowania — pomocnicze budowie czasowe, stuzace do wykonania projektowanego obiektu

1.5.0GOLNE WYMAGANIA DOTYC ZACE ROBOT
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za swoje metody pracy i powinien uwzglednia¢ ich
zgodnosé
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

1.6.RYSUNKI WYKONAWCY
Jezeli podczas wykonywania Robét okaze sie konieczne wykonanie dodatkowych Rysunkow,
Wykonaweca jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi brakujace Rysunki do zatwierdzenia, bez
dodatkowych kosztow.
Rysunki powykonawcze:
Wykonawea jest zobowiazany bezzwlocznie wykona¢ poprawki dokumentacji i rysunkow
otrzymanych od Inspektora zgodnie z modyfikacjami wykonanymi podczas Robot. Wykonawcea
powinien dostarczyé Inspektorowi Rysunki powykonaweze w czystej, zrozumialej formie w trzech
kopiach dla kazdej zamknigtej sekcji Robot, przekazanej do uzytku specjalistycznej firmie lub
Inwestorowi, zgodnie z Polskimi Normami, nie pozniej niz 14 dni przed ostatecznym odbiorem,

1.7.0RGANIZACJA RUCHU
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego, w okresie trwania realizacji robot
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.
Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonaweg w dobrym stanie przez caly okres
realizacji robot. Koszt zabezpieczenia wewnetrznego terenu placu budowy nie podlega odrgbnej
zaplacie i przyjmuje sie, Ze jest wlaczony w ceng umowna.

1.8.0CHRONA SRODOWISKA

Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.
Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) lokalizacje placu budowy, baz, warsztatow, magazynow, skladowisk, ukopow i drog
dojazdowych,
2) $rodki ostrozno$ei i zabezpieczenia przed:

—  zanieczyszezeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pylami lub substancjami toksycznymi,

—  zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,

— mozliwoscig powstania pozaru.




1.9.0CHRONA PRZECIWPOZAROWA
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzgt przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie placu budowy, baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych
i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty fatwopalne bedg skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostgpem oséb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako
rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.10. MATERIALY SZKODLIWE DLA OTOCZENIA
Materialy, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie bgdg dopuszczone do uzycia.

1.11. OCHRONA WEASNOSCI PUBLICZNEJ I PRY WATNEIJ
Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bgdacych wlascicielami tych
urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca zobowigzany jest umiescié w swoim harmonogramie rezerwg czasowg dla wszelkiego
rodzaju robét, ktére maja byé wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen podziemnych
na terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora i wladze lokalne o zamiarze rozpoczgeia robot.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inspektora i zainteresowane wladze oraz bgdzie z nimi wspélpracowal dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie, spowodowane przez jego dzialania, uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych.

1.12. OGRANICZENIE OBCIAZEN OSI POJAZDOW
Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczei obcigzenia na o przy transporcie
materialéw i wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wiadz,
co do przewozu nietypowych wagowo lub gabarytowo tadunkow i w sposob ciggly bedzie
o kazdym takim przewozie powiadamial Inspektora. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne
obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu
budowy i Wykonawca bedzie odpowiadal za naprawg wszelkich robét, zgodnie z poleceniami
Inspektora.

1.13. STOSOWANIE SIE DO PRAWA IINNYCH PRZEPISOW
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i lokalne
oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek sposéb zwiazane z Robotami i bedzie w pelni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

1.14. ZGODNOSC Z WYMAGANIAMI ZEZWOLEN
Wykonawca powinien stosowaé si¢ do wymagan zawartych w uzyskanych zezwoleniach i powinien
umozliwi¢ odpowiednim instytucjom wykonanie inspekcji i sprawdzenie Robét. Ponadto, powinien
on umozliwi¢ odpowiednim instytucjom (w przypadku zaistnienia takiej koniecznosci)
uczestniczenia
w procedurach, badaniach i kontroli, ktore jednak nie zwalniaja Wykonawcy z odpowiedzialnosci
zwigzanych z Umowg




2. MATERIALY
2.1.ZRODLA UZYSKANIA MATERIALOW
Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania Inspektorowi, ze materiaty uzyskane
z dopuszezonego zrédia w sposob ciagly spelniaja wymagania Specyfikacji w czasie postgpu robot.

2.2 POZYSKIWANIE MATERIALOW MIEJISCOWYCH
Humus i urobek czasowo usuniety z wykopow, piasek lub zwir powinny by¢ sktadowane
w pryzmach i uzyte ponownie do zasypania wykopow lub usunigte na zakonczenie robot.
Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robot lub odwiezione na odklad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora.

2.3.INS PEKCJA WYTWORNI MATERIALOW
Wytwornie materiatow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkeyjnych z wymaganiami Specyfikacji.

2.4.PRZECHOWY WANIE I SKEADOWANIE MATERIALOW
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do
robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszezeniem, zachowaly swojg jako$¢ 1 wlasciwos¢ do robot
i byly dostepne do kontroli przez Inspektora.
Miejsca czasowego skladowania materialow beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawcee. Zgodnie z planem zagospodarowania placu budowy.

3. SPRZET WYKONAWCY
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu- ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzgt uzywalny do robdt powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadac pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, PB.
Liczba i wydajnosé sprzgtu bedzie gwarantowad przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym
umowa.
Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawey lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska
i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Tam gdzie dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru
i uzyska jego akceptacjg przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie
moze byé pézniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
umowy, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4, TRANSPORT
Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materialow.
Liczba érodkéw transportu musi zapewniag, ze roboty beda wykonane i zakonczone zgodnie
z Umowa,.
Pojazdy uzywane przez Wykonawcg na drogach publicznych musza spelnia¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obeigzen osi i innych. Po uprzednim
poinstruowaniu przez Inspektora, $rodki transportu nie odpowiadajace tym warunkom bedg
usunigte z placu budowy.
Wykonawca powinien utrzymywaé wszystkie drogi publiczne i drogi dojazdowe do placu.




5. WYKONANIE ROBOT
Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jakos¢
zastosowanych materialéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa.
wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w dokumentacji
projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora.
Nastepstwa jakiegokolwiek blgdu spowodowanego przez Wykonaweg w wytyczeniu i wyznaczaniu
robét zostana, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokoscei przez Inspektora nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.
Decyzje Inspektora dotyczace akeeptacji lub odrzucenia materialow i elementdéw robot bedq oparte
na wymaganiach sformutowanych Umowie, dokumentacji projektowej i w ST a takze w normach
i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatow i robot,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkeji i przy badaniach materialow, do$wiadczenia
z przeszlosei, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestig.
Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie poZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawcg, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytulu
ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1.ZASADY KONTROLI JAKOSC TROBOT
Celem kontroli jakosci jest osiggnigcie wymaganych standardéw wykonania robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg robot i jakosci materiatow.

6.2.POBIERANIE PROBEK
Na zlecenie Inspektora Wykonawea bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materialow,
ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostana przez
Wykonawce wymienione lub naprawione z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek: w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania probek begda dostarczone przez Wykonawceg i zatwierdzone przez
Inspektora, Probki dostarczone przez Wykonawcg do badan wykonywanych przez Inspektora beda
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora.

6.3.RAPORTY Z BADAN
Wykonawca powinien przekazywaé Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan celem ich
oceny.
Wyniki badai beda przechowywane w postaci zaproponowanej przez Inspektora.

6.4. BADANIA PROWADZONE PRZEZ INSPEKTORA
Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materialow u zrédla ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materialow.
Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawcg,
bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materialow i robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawcg.
Inspektor moze pobieraé probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badai wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to
Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub
dodatkowych badar, albo opize sie wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materialéw i robot z dokumentacja projektowa i ST. W przypadku wykazania niewiarygodnych
raportow Wykonawey, koszt wszelkich badan przeprowadzonych zaréwno przez Wykonawce jak
i Inspektora oraz niezalezne laboratorium ponosi Wykonawca.




6.5.CERTYFIKATY I DEKLARACJE
Inspektor moze dopusci¢ do uzycia, wbudowania, instalacji i montowania tylko te materialy lub
urzadzenia i sprzet, ktore posiadaja:

a) certyfikat na znak bezpieczenistwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okre§lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wladciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polska Norma lub Deklaracja Zgodnosei,
w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objgte
certyfikacja okreslong w pkt. | i ktore spelniaja wymogi ST.

¢) dokumenty potwierdzajace sprawno$¢ techniczng urzadzen i sprzgtow.

d) deklaracje zgodnosci zgodna z AT

W przypadku materialéw ktére wymagaja, zgodnie z Specyfikacja, powyzszych dokumentow,
kazda partia dostarczonych materiatéw powinna zawiera¢ dokumenty, ktére bezapelacyjnie
potwierdzajg ich pochodzenie.

Produkty przemystowe musza posiadaé ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Jakiekolwiek materialy, ktére nie spelniaja tych
wymagan beda odrzucone. Kierownik budowy w przygotowanym o$wiadczeniu oswiadcza, iz
wszystkie materialy budowlane wbudowane w obiekt budowlany zostaly dopuszezone do obrotu
i powszechnego, badz jednostkowego stosowania w budownictwie;

6.6.DOKUMENTY BUDOWY
(1) Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawey terenu budowy do koiica okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialnoé za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami spoczywa na Kierowniku Budowy.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania. podpisem osoby, ktéra
dokonala zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bgda
czytelne, w porzadku chronologicznym. Zalaczone do dziennika budowy protokoly 1 inne
dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zalacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcey
i Inspektora.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegolnosei:
- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej wraz z zalacznikami.
- terminy rozpoczecia i zakoficzenia poszezegdlnych elementéw robot,
- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach.
- uwagi i polecenia Inspektora,
- daty zarzadzenia przez Inspektora wstrzymania robét, z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgsciowych i ostatecznych
odbioréw robot
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Inspektora.
- stan pogody i temperaturg powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom
lub wymaganiom szczeg6lnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodnodé rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji proj ektowej.
- dane dotyczace czynnoéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot
- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
- dane dotyczace jako$ci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem kto je przeprowadzal,
- wyniki préb poszezegélnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzal.




- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inspektorowi do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajgciem stanowiska.

Projektant nie jest strong dla Wykonawey i z tego tez powodu nie jest uprawniony do instruowania
Wykonawcy w zadnym aspekcie zwigzanym z wykonywaniem Robot

(2) Ksiega obmiaréw

Oznacza ksiegg zapiséw wszystkich dokonanych obmiaréw, wliczajac w to wymiary, notatki,
obliczenia, szkice i rysunki niezbedne do okreslenia ilosci i obmiaru tych robét , prowadzona tylko
do czedei lub elementéw robot wskazanych dodatkowo na pismie przez Inwestora (nie objgtych
zakresem umowy).

Ksiega obmiaréw robot jest zatwierdzana przez Inspektora.

(3) Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprécz wymienionych w punktach (1) - (2) nastgpujace
dokumenty:

a). pozwolenie na budowg,

b). protokoty przekazania terenu budowy,

¢). umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy,

d). protokoly odbioru robot,

e). protokoly z narad i instrukcje Inspektora,

f). korespondencjg na budowie.

(4) Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje wymog jego
natychmiastowego odtworzenia w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy
beda zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego, PIP i
INB.

7. OBMIAR ROBOT
Sposoby dokonywania obmiar6w podane sa w poszczegdlnych ST.

8. ODBIOR ROBOT
Sposoby dokonywania odbioréw robot na podstawie odbioru koficowego i ZapisOW umowy.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Podstawe platnoci okre$li umowa migdzy Zamawiajacym a Wykonaweca,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414) z pézniejszymi
zmianami.
2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwea 2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. 2002 nr 108 poz. 953 z pozn. zmianami).
3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 . o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi
zmianami). .




ST-B.01 ROBOTY ZIEMNE W GRUNTACH KAT. IV CPV 45111200-0

Zgodnie z projektem pierwotnym

ST-B.02 ZASYPANIE WYKOPOW WRAZ Z ZAGESZCZENIEM CPV
45111200-0

Zgodnie z projektem pierwotnym

ST-B.03 PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA CPV 45262310-7

Zgodnie z projektem pierwotnym

ST-B.04 PODKLADY BETONOWE Z BETONU B-15 CPV 45262300-4

Zgodnie z projektem pierwotnym

ST-B.05 ELEMENTY KONSTRUKCYJNE ZELBETOWE | BETONOWE CPV
45262210-6

Zgodnie z projektem pierwotnym
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ST-B.01 ST-B.06 KONSTRUKCJE STALOWE CPV 45223110-0

1. WSTEP
1.1.PRZEDMIOT SPECYFIKACII .
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru podezas robot
budowlanych zwigzanych z z robotami wymienionymi w punkcie 1.1.

1.2.ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwiazanych
z wykonaniem konstrukeji stalowych i obejmujg roboty zwiazane z obrobka elementéw i ich
polaczeniem

1.4.0KRESLENIA PODSTAWOWE
Aprobata Techniczna - obowiazujaca na wszystkie materialy produkcji krajowej 1 importowane
wbudowywane na trwale do konstrukeji. Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych
do ich wydawania sq Instytuty w skazane w §16 tego rozporzadzenia (odpowiednie Instytuty
Badawcze)

1.5.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami
i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
2.1.AKCEPTOWANIE UZYTYCH MATERIALOW
Do wykonania konstrukeji stosowaé mozna wylacznie materialy, ktorych dostawcey posiadaja
Aprobaty Techniczne. '

2.2.STAL KONSTRUKCYINA
221, GATUNKI STALI KONSTRUKCYINE/

Do wytwarzania stalowych konstrukeji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki
stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgoda Inspektora jesli
posiadajg Aprobatg Techniczna.
Stal dostarczana na budowe powinna:
mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze
znakami zgodnie z PN-73/H-01102,
spelnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,
- dla walcowki, pretow i ksztaltownikow wg PN-84/H-93000 1 PN-85/H-93001,
- dla katownikéw rownoramiennych wg PN-81/H-93401,
- dla ceownikdéw PN-86/H-93403,
- dla zetownikow PN-55/H-93405
- dla dwuteownikdw PN-86/H-93407
Stal powinna by¢ dostarczona w odmianach plastycznosci D (udarnos$é¢ sprawdzana na probkach
SO Charpy'ego w temperaturze -20°C) lub (lepiej) w odmianie R ( udarno$¢ sprawdzana na
prébkach Mesnager'a w temperaturze -40°C).
Niezaleznie od przedstawionych wyzej wymagan wszystkie blachy winny by¢ sprawdzone metoda
defektoskopii ultradzwigkowej celem wykrycia ewentualnych wad ukrytych materialu
(rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-05). Badanie to moze by¢ wykonywane w hucie lub
w zakladzie wytwarzajacym konstrukcje.
Ksztaltowniki i blachy ze stali 18G2A na zwiatrowanie, elementy pomocnicze oraz elementy
montazowe — powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa pod wzgledem gatunkow,
asortymentow i wlasnosci.
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2.3.LACZNIKI I MATERIALY SPAWALNICZE

Spelnione muszg by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

— dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433

— dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

— dla topnikow do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.
Laczniki powinny byé przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z
zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposob umozliwiajacy segregacj¢ na poszczegolne
asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywaé ponad podlogg w suchych,
przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone
do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostalych.

2.4 MATERIALY DO WYKONANIA POWLOK ANTYKOROZYINYCH
Konstrukcja wymaga zabezpieczenia antykorozyjnego w postaci cynkowania ogniowego. Proces
cynkowania wykonany bedzie zgodnie z norma PN-EN ISO 1461.

3. SPRZET
Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inspektorowi do akceptacji wykazu zasadniczego
sprzetu. Inspektor jest uprawniony do sprawdzenia, czy dzwigi posiadaja wazne swiadectwa
wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.
Wykonawca na zadanie Inspektora jest zobowigzany do probnego uzycia sprzgtu w celu
sprawdzenia jego przydatnosei. Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w obecnosei Inspektora.

4, TRANSPORT
4.1 TRANSPORT I SKEADOWANIE STALI KONSTRUKCYJINEJ

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie wyrobéw ze stali konstrukeyjnej powinno odbywac
si¢ tak, aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych
chemicznie
i zanieczyszezen mogacych utrzymywaé wilgoé. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢
utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach.
Niedopuszczalne jest dlugotrwale skladowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.CIECIE ELEMENTOW I OBRABIANIE BRZEGOW

Ciecie elementow i obrabianie brzegdw nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami Dokumentacji
Projektowej, ale tak by zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich
gatunkow stali stosowaé cigeie gazowe (tlenowe) automatyczne lub potautomatyczne, a dla
elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reezne. Brzegi po cigeiu powinny by¢
oczyszezone z grotu, naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigeia nalezy
wyrdéwnaé na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig cigeia elementow sasiednich.
Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcinaé co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi,
ktére podlegaé¢ beda zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cigeiu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez
wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wigkszym. Przy cigciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez
obrébki mechanicznej te brzegi, ktdre bedg poddane przetopieniu w nastgpnych operacjach
spawania oraz te, ktore osiagnely klase jakosci nie gorsza niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774.
Po cigeiu tlenowym powierzcehnie cigeia i powierzchnie przylegle powinny by¢ oczyszczone
z zuzla, grotu, naciekdw i rozpryskow materiatu.

5.2.DOPUSZCZALNE ODCHYLKI WYMIAROW LINIOWYCH
Wymiary liniowe elementéw konstrukeyjnych, ktérych doktadnosé nie zostala podana
w Dokumentacji Projektowej lub innych normach rozréznia sig:

—  wymiary przylaczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw,
podlegajace pasowaniu, warunkujace prawidlowy montaz oraz normalne funkcjonowanie
konstrukeji,

— wymiary swobodne, ktérych dokladno$é nie ma konstrukeyjnego znaczenia,
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5.3.CZYSZCZENIE POWIERZCHNI I BRZEGOW
Przed przystapieniem do skladania konstrukeji Inspektor przeprowadza odbidr elementow w
zakresie usuniecia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow
stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/5-10050.

5.4.SPAWANIE
Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane
w systemie kwalifikacji kierowanym przez odpowiedni Instytut Spawalnictwa. Wszystkie prace
spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne
uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca si¢ sprawdzenie aktualnych
umiejetnodci spawaczy poprzez wykonanie probnych zltgczy elektrodami stosowanymi do spawania
przedmiotowej konstrukeji (szezegolnie dotyczy elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy
spawaniu stali niskostopowych o zwyklej wytrzymatosci powinna byé wyzsza niz 0 °C, a stali
o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5 °C. Niedopuszcezalne jest spawanie podczas opadow
atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i zlgczy spawanych.
W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80 %,
mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej)
nalezy opracowa¢ i uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jakosci.
Ukosowanie brzegdw elementéw mozna wykonywaé rgcznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwajac zgorzeling i nieréwnosei.
Wszystkie spoiny czolowe powinny by¢ pospawane lub wykonane taka technologia (np. przez
zastosowanie odpowiednich podkladek), aby gran byla jednolita i gladka. Obrébke spoin mozna
wykonaé recznie szlifierkg lub frezarka albo stosowac inng obrébke mechaniczng pod warunkiem,
ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.
Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, powinny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i zaleceniami producentéw. Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢
zgodne z zaleceniami producentow. Wystapienie na powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow tj.
bialych krysztatow $wiadczy o dlugotrwalym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu,
a takze o wejsciu wody w reakcj¢ chemiczng ze skladnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia
sie elektrody. Suszenie elektrod przestarzalych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.
Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy spawanych zgodnie z technologia
spawania i dokumentacjg konstrukeyjna.
Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow spawania, przy czym
wahania natezenia i napigcia pradu podczas spawania nie mogg przekraczac 10 %.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszezalne sg
rysy lub pgkniecia w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie.
Obrabiane widoezne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wiracen zuzla, pasm zuzlowych lub
zaklegnieé. W spoinach nie obrabianych nierdwno$¢ lica spoiny nie powinna przekraczac 15 %
grubosci spawanych elementow.

5.5.ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE
Wszystkie elementy konstrukeji stalowej bedg zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie
ogniowe. Proces cynkowania wykonany bedzie tylko po zakonczeniu spawania wiercenia,
szlifowania oraz innych czynnosci zwiazanych z produkeja cze¢dei wymagaj acych cynkowania.
Stale poddane cynkowaniu nie bgdg podatne na wzrost kruchosci w wyniku procesu cynkowania.
Proces ten bedzie prowadzony przez wyspecjalizowany Zaklad Cynkujacy, zgodnie z normg PN-
EN ISO 1461. Ciezar minimalny powloki wykonanej z cynku nie powinien by¢ mniejszy niz 610
gm/m2 pola powierzchni albo 305 gm/m’ pola powierzchni tylko dla elementéw zlacznych
gwintowanych. Powierzchnie poddane procesowi cynkowania bedg miaty réwnomierny polysk
metaliczny pozbawiony usterek.
W szczegolnych przypadkach oraz wedlug uznania Inspektora clementy zlgczne gwintowane mozna
podda¢ cynkowaniu elektrolitycznemu oraz pasywacji. Stale posiadajace wytrzymalos¢ na
rozcigganie co najmniej 100kg/mm? lub powyzej nalezy podda¢ obrébee cieplnej przed pasywacja.
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5.6.WYKONANIE POLACZEN STALYCH NA MIEJSCU BUDOWY
56T POLACZENIA SPAWANE
Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji
Projektowej. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/8-10050 pkt. 2.4.4.4.
Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5°C. Kazda spoina
konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujacego ja spawacza jego marka. Wszystkie
spoiny po wykonaniu podlegaja ocenie jakoci i odbiorowi. Badania spoin polegaja na oglgdzinach.

5.6.2. MONTAZ I RUSZTOWANIA MONTAZOWE

Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym przez
Wykonawce. Przy scalaniu elementéw wysytkowych, calo$é konstrukeji ustawiona na
fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosei ksztaltu
z wymogami dokumentacji projektowej. Przed przystapieniem do usuwania podpar¢ montazowych
nalezy dokonaé kontroli i odbioru wszystkich polaczen montazowych.
Wykonawca moze zmieni¢ sposdb montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt zmiany do
zatwierdzenia u Inspektora.
Rusztowania stalowe z elementow skladanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢
wymaganiom BN-70/9080-02.
W zasadniczych wymiarach rusztowar drewnianych dopuszeza sig nastgpujace odehylki:

— w rozstawie szeregow pali lub jarzm +5 % rozstawu,

— w wychyleniu jarzm rusztowan z plaszczyzny pionowej £5 % wysokosci jarzm, lecz nie

wigcej niz 5 cm,
— w rozstawie poprzecznic i podluznic pomostu £5 cm.

5.7.BHP I OCHRONA SRODOWISKA
Za przestrzeganic aktualnie obowiazujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP i ochronie
$rodowiska odpowiada Wykonawea, Inspektor nie moze nakaza¢ wykonania czynnosei, ktérych
wykonanie naruszyloby postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.0BOWIAZKI WYKONAWCY
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrolg jakosci prowadzonych przez siebie robot,
niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora.
6.2.KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakosci robot bgdzie obejmowata:
— sprawdzenie czystosci krawgdzi cigeia po cigeiu tlenowym,
— odchytki wymiarow liniowych,
— badania usunigcia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegdw
stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/5-10050
— badania obrobki spoin,
—  kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1t (tona) wykonanych konstrukeji stalowych

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0GOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Wymagania ogdlne odbioru robot podano w Specyfikacji Technicznej ST ,,Wymagania ogélne™.
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8.2.KONTROLA I ODBIOR KONSTRUKCJI STALOWE]
Sprawdzenie jakogci wykonanych konstrukeji stalowych polega na:

— sprawdzenie zgodnosci wymiaréw geometrycznych poszczegoblnych elementow
z wymogami projektu,

— sprawdzenie jakosci polaczen montazowych,

— prawidlowo$é polozenia konstrukeji stalowych w planie,

—  sprawdzenie wykonanych polaczen konstrukeyjnych (spoin, zlacz srubowych),

—  zgodno$é wykonanych powlok antykorozyjnych z wymogami projektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1t konstrukcji obejmuje:
— roboty przygotowawcze
— zakup i dostarczenie materialéw
—  przygotowanie konstrukcji stalowej
— pasowanie
— wstepny montaz
— wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych,
— transport i montaz konstrukcji stalowe;
— naprawa uszkodzen
— odbiory i testy zgodnie z pkt 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03200 Konstrukeje stalowe.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametrow.
PN-77/M-82002Podkladki. Wymagania i badania.
PN-77/M-82003Podkladki. Dopuszczalne odchylki wymiarow oraz ksztattu i polozenia.
PN-78/M-82005Podkladki okragle zgrubne.
PN-78/M-82006 Podkladki okragte dokladne.
PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.
PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.
PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wlasno$ci mechaniczne $rub i wkretow.
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wlasnosci mechaniczne nakretek.
PN-85/M-82101 Sruby z Ibem szesciokatnym.
PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.
PN-86/M-82153 Nakretki szesciokatne niskie.
PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powigkszone do polaczen sprezanych.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem sze$ciokgtnym.
PN-66/M-82341 Sruby pasowane z Ibem sze$ciokatnym z gwintem krotkim.
PN-66/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szesciokatnym z gwintem dlugim
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ST-B 07 INSTALACJA UZIEMIAJACA 1 ODGROMOWA CPV 45310000-3

1. WSTEP

I.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
przy wykonaniu ochrony odgromowej i uziemienia dla robét budowlanych zwigzanych z robotami
wymienionymi w punkcie 1.1.

1.2.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres rob6t objetych Specyfikacjg Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wykonanie instalacji uziemiajacej i odgromowej
przy budowie wiezy przeciwpozarowej

Instalacja odgromowa

Czesei urzadzenia piorunochronnego mogg by¢é naturalne, w postaci przewodzacych elementéw budowli
lub sztuczne zainstalowane na budowli specjalnie do celéw ochrony odgromowej. Urzadzenia
piorunochronne powinny byé wykonywane z wykorzystaniem w pierwszej kolejnosci wystgpujacych w
obiekeie czeéei naturalnych. Sztuczne czescei urzadzenia piorunochronnego powinny by¢ wykonywane
tylko w przypadku potrzeby uzupelnienia czgsci naturalnych lub w przypadku ich braku. Elementy
przewodzace stanowigce naturalne i sztuczne czgsei urzadzenia piorunochronnego powinny mie¢
zapewniong cigglosé polaczen na calej dlugosci.

Konstrukcja stalowa (zbrojenie) wiezy musi by¢ podtaczona do otoku z bednarki stalowej ocynkowane;j
FeZn 30x4 polaczonej ze zbrojeniem stop fundamentowych oraz z calq instalacja odgromowa obiektu.
Otok odgromowy nalezy ulozyé w dwoch warstwach. Pierwsza warstwa w poziomie posadowienia stop
fundamentowych wokél kazdej stopy. Bednarke w tym poziomie nalezy polaczy¢ z wypuszczonymi poza
obrys fundamentéw zbrojeniami stop, polaczy¢ miedzy sobg oraz wyprowadzi¢ koncowki ponad grunt i
przykrecié do kazdego naroznika wiezy oraz do slupa srodkowego schodow wejsciowych na wiezg, jezeli
stanowi oddzielna konstrukcje na fundamencie. Druga warstwa wokot calej wiezy powinna by¢ ulozona
na glebokosci 0,6 - 0,8m. Bednarke t¢ nalezy polaczy¢ z pierwszym otokiem oraz z otokiem. Rezystancja
uziemienia wiezy bwidokowej po przeliczeniu R<10. €2

W przypadku, gdy nie uda si¢ uzyskaé odpowiedniej wartosci rezystancji uziemienia, nalezy wykonac¢
wlasciwg ilo$é uzioméw szpilkowych z preta Fe (p 20 lub z pretéw miedziowanych.

Rezystancja uziemienia - nie wigksza niz 10 €.

Otok podziemny wykonany z:

plaskownik FeZn 30x4 mm,
ocynkowany,
dhugosc¢ - 200m.

1.3.3 Maszty odgromowe:
montowane na szczycie wiezy

4, Podlaczenie instalacji:

przez zlacza kontrolno-pomiarowe do krawgznikow wiezy
przez zlacza kontrolno-pomiarowe do schodow i drogi kablowe;j
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1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ robdt z dokumentacja
projektowa i ST. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w Specyfikacji Technicznej - CzgS¢ 1

,, Wymagania Ogolne".

2. MATERLY
Instalacja odgromowa
Wszystkie materialy do wykonania instalacji odgromowej i uziemienia powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych
Materialy przewidziane do wykonania instalacji odgromowej:
a) stal StOS. ocynkowana
b) elektrody ER-1.46.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Specyfikacji Technicznej - Czgs¢ 1 »Wymagania
Ogolne".

4, TRANSPORT
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej - Czes¢ 1 ,,Wymagania
Ogolne".

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robét podano w Specyfikacji Technicznej - Czgsc¢ I ., Wymagania Ogolne".
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z dokumentacjg projektowa i umowg oraz
za jakos¢ zastosowanych materiatow i jakos¢ wykonanych robot.

Roboty winny byé wykonane zgodnie z projektem, wymaganiami SST oraz poleceniami inspektora
nadzoru.

Montaz instalacji piorunochronnej i uziemien

Zakres robot obejmuje:

— przemieszczenie w strefie montazowej,

- zlozenie na miejscu montazu wg projektu,

— wyznaczenie miejsca zainstalowania, trasowanie linii przebiegu instalacji i miejsc montazu
osprzetu,

- roboty przygotowawcze o charakterze ogolnobudowlanym jak: wykopy liniowe lub jamiste wraz
z zasypaniem, , wiercenie mechaniczne otwordw w $cianach, podlozach,

- osadzenie kolkéw plastikowych oraz dybli, $rub kotwigcych lub wspornikow, zaciskow, zlaczek
wraz z zabetonowaniem,

— montaz na gotowym podlozu elementdw osprzgtu instalacyjnego do montazu instalacji
odgromowe;j,

- oznakowanie zgodne z wytycznymi z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szezegolowej) SST lub normami (PN-EN 60446:2004 Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy
wspéldziataniu czlowieka z maszyng, oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne przewoddow
barwami albo cyframi), w przypadku braku takich wytycznych,

= roboty o charakterze ogdlnobudowlanym po montazu instalacji piorunochronnej i uziemien jak:
zasypanie wykopow, zaprawianie bruzd, naprawa $cian 1 stropdw po przekuciach i osadzeniu przepustow,
montaz przykry¢ kanalow instalacyjnych,

- przeprowadzenie prob i badan zgodnie z PN-IEC 60364-6-61 oraz PN-E-04700:1998/ Az1:2000.
Instalacja polaczen wyrownawczych

Dla instalacje polaczen wyréwnawezych. Instalacja sklada sig z polaczenia wyrownawcezego: glownego
(gléwna szyna wyréwnawcza), miejscowego (dodatkowego — dla czedei przewodzacych, jednoczesnie
dostepnych) i nieuziemionego. Elementem wyréwnujacym potencjaly jest przewdd wyréwnawczy.
Wykona¢ polaczenia wyréwnaweze glowne i miejscowe taczace przewody ochronne z czgsciami
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przewodzacymi innych instalacji.

Polaczenia wyréwnawcze gtéwne wykonac na najnizszej kondygnacji uziemienia urzadzen i przewodow,
na ktorych nie wystepuje trwale potencjat elekiryczny.

Do gléwnej szyny uziemiajacej podiaczy¢ rozdzielnie, konstrukcje, drabinki kablowe, korytka, itp.,
sprowadzajac je do wspdlnego punktu.

W przypadku niemoznosci dokonania polaczenia bezpodredniego, pomigdzy elementami metalowymi,
nalezy stosowaé iskierniki.

Dla instalacji polaczefi wyréwnawezych w rozdzielnicach zasilajacych zewnetizne obwody
oéwietleniowe nalezy stosowaé odgromniki zaworowe pomigdzy przewodami fazowymi a uziemieniem
instalacji piorunochronne;.

6.  JAKOSC ROBOT

Badania materiatlow uzytych do budowy nastgpuje poprzez poréwnanie cech materialéw z wymaganiami
dokumentacji projektowej oraz Specyfikacji Techniczne;. Kontrola jakosci robot dotyczy zgodnosdci
wykonania prac z dokumentacjg projektowa oraz przedmiotowymi normami. Calo$¢ robot kontrolowaé
pod wzgledem zgodnosci wykonania z przepisami BHP i warunkami technicznymi wykonania i odbioru
rob6t budowlano-montazowych.

Szczegblowy wykaz oraz zakres badan pomontazowych i kontrolnych instalacji piorunochronnych

i uziemien zawarty jest w normach PN-IEC 61024-1-2:2002, PN-IEC 60364-6-61:2000

i PN-E-04700:1998/Az1:2000

Ponadto nalezy wykona¢ sprawdzenia odbiorcze skladajace si¢ z ogledzin czesciowych 1 koncowych
polegajacych na kontroli:

- zgodnosci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

- zgodnosci polaczen z ustalona w dokumentaci powykonawezej,

- stanu wszystkich elementdw instalacji oraz stanu i kompletnosei dokumentacji dotyczacej
zastosowanych materialow

- sprawdzenie cigglosei wszelkich przewodnikow wystepujacych w danej instalacji

- poprawnosci wykonania i zabezpieczenia polaczen $rubowych instalacji piorunochronnych

i uziemien, potwierdzonych protokolem przez wykonawcg montazu,

- pomiarach rezystancji instalacji lub jej elementow, zgodnie z zasadami przeprowadzania badan.
Pomiar rezystancji uziemienia wykonuje si¢ przy pradzie przemiennym np. metoda techniczng przy
uzyciu woltomierza, ktérego wewnetrzna impedancja musi wynosié¢ minimum 200 Q/V (dla zasilania

7 sieci), oraz zrodlo pradu powinno by¢ izolowane od sieci elektroenergetycznej np. przez transformator
dwuuzwojeniowy.

Po wykonaniu ogledzin nalezy sporzadzi¢ protokoly z przeprowadzonych badan zgodnie z wymogami
zawartymi w normie PN-IEC 60364-6-61:2000.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru rob6t zwigzanych z wykonaniem instalacji odgromowej i zasilajacej jest 1 kpi.
instalacji. Ogolne zasady obmiaru robot podano w Specyfikacji Technicznej - Czgs¢ 1,,Wymagania
Ogolne".

8.  ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru prac podano w Specyfikacji Technicznej - Czesé 1 ,,Wymagania Ogdlne".
8.1. Instalacje odgromows wykona¢ i dokonaé odbioru zgodnie z wymaganiami normy:

PN-86/ E-050003.

8.2. Instalacj¢ zasilajaca wykonaé i dokona¢ odbioru zgodnie z wymaganiami norm:
PN - E-05009

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne wymagania dotyczace platnosci podano w Specyfikacji Technicznej - Cz¢$é [, Wymagania
Ogolne". Zgodnie z dokumentacjg projektows nalezy wykonaé:

a) instalacje odgromows i uziemiajaca wiezy i drogi kablowej -1kpl.
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Cena wykonania robdt obejmuje:

prace przygotowawcze,

zakup materialow oraz transport na miejsce budowy,
wykonanie robdt zwigzanych z instalacjg odgromowa
wykonanie niezbgdnych pomiardéw i badan,
uporzgdkowanie miejsc prowadzonych robot.

b) instalacja zasilajaca- 1 kpl.

Cena wykonania robdt obejmuje:

prace przygotowawcze,

zakup materialow oraz transport na miejsce budowy,
wykonanie robdt zwigzanych z instalacjg zasilajacg
wykonanie niezbgdnych pomiaréw i badan,
uporzadkowanie miejsc prowadzonych robét.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Instalacja odgromowa - normy

PN-86/E-05003/01-03 - Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych
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CPV 45111291-4 ROBOTY W ZAKRESIE ZAGOSPODAROWANIA TERENU

Zgodnie z projektem pierwotnym

ST-B.10 INSTALACJE ELEKTRYCZNE i TELETECHNICZNE

CPV 45312200-9 Instalowanie przeciwwlamaniowych systeméw alarmowych
CPV 45312000-7 Instalowanie systemow alarmowych i anten

CPV 45311000-0 Roboty w zakresie okablowania oraz instalacji elektrycznych
CPV 45312330-9 Montaz anten radiowych

CPV 45310000-3 Roboty elektryczne

Zgodnie z projektem pierwotnym
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